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应用领域

石油化工 电力设备 船舶工程 交通运输 建筑结构 航天军工 风电装备

产品概述
VCI-��� 环保除锈剂是一款以有机酸为基础的水性高新技术除锈产品，用于替代
传统盐酸、硝酸、硫酸等强酸酸洗工艺。
产品由多种表面活性剂、渗透剂、促进剂及有机络合剂复配而成，能有效去除金
属表面的氧化皮、锈蚀及油污，同时保护金属基体。
与传统酸洗工艺相比，VCI-��� 不会产生“氢脆”和“过蚀”现象，对人体与环
境安全友好，是金属表面前处理工艺的理想环保替代方案。

主要特性
· 不含强酸、不燃不爆，对人与环境无害 ; 可循环使用，废液产生量低
· 除锈、除氧化皮、脱脂多效合一 ; 不产生“氢脆”，不破坏金属基体 ; 表面洁净无膜，
完美衔接电泳、喷塑、烤漆等后续工艺。

· 常温或低温条件下均可使用 ; 直接浸泡即可完成除锈，结合超声波效果更佳 ; 维
护简单：定期检测 pH 值并补充原液即可。

· 循环使用寿命长，减少药液更换频率级（无锈） ；废液易中和处理，降低环保成本。

高效除锈 恢复金属本色
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温和有机酸体系

冰点（-�.�℃）
低温环境下的使用和储存安全

安全无害 使用无忧

VCI-��� 环保除锈剂通过其含有的有机络合剂，以弱酸性体系
选择性地与金属表面的铁锈（氧化物）发生络合反应并将其
剥离，同时避免腐蚀底层金属基材和产生氢脆。
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铁氧化物锈蚀（Fe�O�）

抑制腐蚀 无氢脆现象
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工艺流程

包装贮存  
· 包装规格： ��L/���L 桶装。
· 贮存条件： 储存温度保持在 �℃以上，避免冻结。置于阴凉、干燥、避光环境，保持密封。保质期 �� 个月。

使用说明
· 将需处理的工件完全浸入除锈液中，液面需覆盖工件最高点，避免空气接触影响除锈效果。
· 除锈时间视锈蚀程度、氧化皮厚度及液体浓度而定：轻度锈蚀：约 ��‒�� 分钟；中度锈蚀：约 �‒� 小时；重度锈蚀：
约 �‒� 小时。配合 低频超声波清洗 可显著提高除锈效率。

· VCI-��� 可多次循环使用。当除锈速度下降时，检测 pH 值：正常值 ≤�，若 pH＞�，应补充原液以恢复活性。
· 若工件堆叠或部分接触，建议定期翻动，确保所有表面均与除锈液充分接触。
· 除锈完成后，立即用清水冲洗干净并进入下道工序。如需长时间放置，应进行防锈或磷化处理，以防返锈。

注意事项
· 使用环境 : 建议使用温度为 �� ～ ��℃，最低不得低于 �℃ ；温度越高除锈越快，但蒸发损耗也会增加。使用场所应
保持良好通风，避免阳光直射。清洗槽应采用塑料槽或防腐不锈钢槽，严禁使用碳钢槽体。

· 操作安全：产品无毒、无刺激性气味，对人体安全；若皮肤不慎接触，立即用清水冲洗。对于个别敏感体质人员，如
出现红肿、刺痒等不适，应及时就医。操作时建议佩戴防护手套，避免长期皮肤浸泡接触。产品不燃不爆，可安全储运，
但应远离明火与高温环境。

· 废液处理：向废液中加入约 �% 石灰粉 中和至 pH≈�；静置沉淀后过滤，稀释 � 倍以上即可排放；沉渣按普通固废
处理，可用于绿化用水排放标准。
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技术数据

外观 淡黄色液体

➀清洗表面
用清水冲洗工件表面的杂
质，进行初步清洁

➁除锈、除氧化皮
将工件浸入 VCI-��� 液体
中，液体常温至 ��，浸泡 
�-�� 分钟

➃电泳电镀喷漆
处理后的工件无需磷化，可
直接进行电泳、电镀、喷漆
等后续涂装

➂清洗与水性防锈剂阻锈
将除锈后的工件在弱碱性水

（pH �）中清洗；并浸入按
�:�� 稀释的水性防锈剂中
浸泡 � 分钟进行阻锈处理


