
工作原理示意图

VCI-���A 通过在金属表面形成一层超薄保护膜，并释放 VCI 
气相缓蚀分子，在密闭空间内构建分子级防护层，隔绝水分
与腐蚀介质，从而实现无油、长效的金属防锈保护。

VCI-���A水溶性防锈剂

ISO ����:����（GB/T�����-����）质量管理体系认证
ISO �����:����（GB/T�����-����）环境管理体系认证

www.vciplus.cn

应用领域

石油化工 电力设备 船舶工程 交通运输 建筑结构 航天军工 风电装备

产品概述
VCI-���A 是一款专为金属工件无油防锈而研发的高性能水性防锈剂。产品呈乳白
色液体，由特种表面活性剂、复合防锈剂、去离子水科学复配而成，并添加 VCI 
气相缓蚀剂。使用后，VCI 分子在密闭或半密闭空间中挥发，并在金属表面形成
一层致密、均匀的防护膜，有效隔绝水分、氧气及腐蚀介质，从而显著提升金属
的防锈与耐腐蚀能力。
处理后的工件表面无油膜、不粘连、光泽度好，可直接拆包使用，不影响导电、
焊接及后续装配工序，是传统矿物型防锈油的理想替代产品。

主要特性
· 水性体系，无油膜残留。
· 含 VCI 气相缓蚀剂，双重防护。
· 成膜薄、透明度高，不影响外观。
· 可自然干燥或低温烘干。
· 不影响导电、焊接及后加工。
· 环保安全，使用更省成本。

气相防锈领先技术

工序简化 无需清洗

干燥速度快 操作便捷
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金属（Fe） 水和污染物

VCI气相缓蚀分子VCI-���A
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一站式金属防护解决方案服务商

服务热线 : ����-���-��� / ���-��������
官方网站 : www.vciplus.cn
公司地址 :
上海湾区高新技术产业开发区金腾路 ���� 号 扫码了解/申请样品

应用场景

金属工件制造加工中临时或
短期防锈；工序间流转等待

工厂内部零部件需快速、短
距离搬运中转时的临时保护

对表面清洁度要求高、需无
油包装的成品零部件

半成品零部件暂时存储在仓
库中，等待进一步加工调配

包装贮存  
· 包装规格： ��L/���L/����L 桶装。
· 贮存条件： 室温下密封保存于阴凉、干燥、清洁、通风库房中。保质期 �� 个月。

注意事项
· 建议每周更换一次本品，以确保防锈性能稳定。
· 使用过程中建议佩戴必要的劳动防护用品。

VCI-���A 参数

外观
粘度（��℃，cSt）

油膜厚度
比重（��/�℃）

盐水喷雾测试（JIS K ����-�.��）

乳白色液体
�.�

�-�μm
�.��

��#钢 ��h / 铸铁 ��h，A级（无锈）

技术数据

湿热测试（JIS K����-�.��） ���h，A级（无锈）
（上列数值为代表值，非油品规格值）

油品种类 水溶性

使用说明
本品无需调配，适当摇动后即可直接使用，进行涂抹或浸泡前，必须确保工件表面没有残留的前道工序残液。
可以通过多种方式施用于工件表面，以满足不同工件和生产线的需求 :

·浸泡（推荐）：浸泡时间为 �� 秒至 � 分钟（建议浸泡时间为 � 分钟以上）。使用温度范围为 ��-��C。
·喷淋（喷涂）：使用喷雾设备将防锈液均匀喷洒在工件表面，尤其适用于大型或不便浸泡的工件。
·刷涂：通过刷子将防锈液涂布在工件表面，适用于局部防锈或需要精确定位施用量的场景。

完成施用后，需要进行干燥处理 :
·浸泡或涂覆后的工件可以自然干燥或通过烘干加速干燥。
·建议烘干温度为 ��-��℃。
·浸泡后的工件可以直接烘干，无需水洗。如果担心水迹影响工件外观 , 可以稍作水洗后再进行烘干。


